


Ventile
Absperrventil 200 AE/BE
Riickschlagventil 240 MT

DN 10 - 50
PN 10 -160

Abbildungen Variante

Absperrventil 200 AE Riickschlagventil 240 MT

170
180
202
160 —]

230 \

304 R

Hub

H

EE-Ausfiihrung

T
1
]
T

L L

Einsatzhereich
Werkstoft PN :
o 200

1008
160594

100100
160

2) Einsalz > 400 °C Batriebstemperatur nur zuldsstg, wenn keine interkristalling Korrosion zu erwarten ist,

3) Ab > 400 °C Betrighstsmperatur Schraubenwarkstoff X 8 CrNiMoBNb 16 16 (1,4986).

4)Bel den Schrauben A4-70 mit > 8x d Schraubenlénge wurden die Festigkeitskennwerte nach Tabelle 6 der DIN 267 Teil 11 beriicksichtigh.
5) Bel 450 °C Ventilsitzpanzerung Cr 17,

6) Der Werkstoff TSIE355 darf bei Betriebstemparaturen von > 50 *C bis 300 °C nur kurzfristig eingesetzt werden,

Technische Anderungen vorbehalten



Ventile

Absperrventil 200 AE/BE
Riickschlagventil 240 MT

DN 10 -50
PN 10 -160

Technische Daten

Werkstoffe

Pos, __ PBenennung €228 .

10460 (21) 1.0566_(25)

1 Sechski o
180 .. Sechskantmulter® :
200 - Bugeldecke!l _
Riickschiagdeckel

S
T

JJSLESSS . 13CrModd | X6 GNIMOTI17122 . X6 CrNIMeTi17122

o 2CIMOVT__
 X220iMovi21_

1.4571.__ (82)

" X6OrNiMoTi 17122 7
. Grafit

H

_X6CINIMoTi 171229~
X207
X6CrNiMoTi 17122

_X6CINIMoTi 171229 XBCrNiMoTi 1

.. Spind
:_ Zylinderstif

Handrad__
Scheibe 8 o, ot
;.Sechskantmutter . Ck35 . /.. . Ck35

Sonderwerkstoffe auf Anfrage; 4) Sitz gepanzert mit Cr 1 7 7 v

Anderungen vorbehaten, 5) Sitz gepanzert mit Stellit

1) PN 1040 6) Sitz ab PN 63 gepanzert mit Stellit

2) PN 63160 7) Sitzab PN 63 gepanzert mit Hastelloy
3) Sitz gehértet

Achtung: EinschwelBventlle auch In 15Me3

lieferbar.

Mafe/mm

oo Sohweil:

160 50 . 30 %0 .3 . 1B 10 25

Fiansch- und SchweiBendenabmessungen siehe Seite 62 und 63.
Die Armaturen sind auch in Eckform bis DN 100 lieferbar.

Technische Anderungen vorbehaiten

> Ersatzteile

Gewichie/kg

e e SohWEIB= e SChWeEIB-
....PN_Flansche ____ enden . Flansche . . enden_

.24
.24
.23
88
)
18

160 250 160 - . 220 . .1

FEEE 4T
ESC T e LS e
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Ventile

Absperrventil 200 AE/BE
Riickschlagventil 240 MT

DN 65 - 200
PN 10 -160

Abbildungen

Variante

Absperrventil 200 AE

Riickschiagventil 240 MT

610 — |

Hub

609

800 :
501
500
464 '
463 .
440
, 460
¢ 40 :

S o

Einsatzbereich

180

1m0 L rﬁn—[
202 !
=g

160

330 1
304

100

EE-Ausfiihrung

Werkstoff

G~ XECNiMoND18 10

[P R e O 3877359

1) Betriebstemperatur = Berechnungstemperatur minus Temperaturzuschiag nach Regelwerk,
2) Bei Temperaturen > 50 °C nur f0r Kurzzeitbetrieb einsetzbar,

3) PN 160 ist nur fiir DN 65-100 pUifti.

4) Nur fir Absperrventile DN 65-80; flir Rickschiagventile DN 65-125.

Seite 6
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Ventile

Absperrventil 200 AE/BE
Riickschlagventil 240 MT

DN 65 - 200
PN 10 - 160

Technische Daten

Werkstoffe

Pos. _ Benennung GS-G26N GS-26CrMod = GS-17CrMoS5 G -XGCrHiMoNb1810  G-XN6CINii189
e 0619 (1) 1721831) 14881 2y L 1.4308.(77)

_B-¥6CINIMoNb 18107 G-XeCNI 189 9~

CYGCINiMoTi 17122
_X6CtNIMoTi

_ Sechskanimutter  Ck35

Sonderwerkstoffe auf Anfrage; Anderungen vorbehalten,

1)PN10-40 6)>M20=12Ni19 » Ersateile
2) PN 63160 7)> M 20 = X8CrNiMoBnB 16 16

3) Sitz gehrtet 8) Sitz ah PN 63 gepanzert mit Stellit

4) Sitz gepanzert mit Cr17 9} Sitz ab PN 63 gepanzert mit Hastelloy

5) Sitz gepanzert mit Stellit

MaBe/mm Gewichte/kg

e SCNWRIB e e ROO T o
. _.Flansche ___ _enden ..PN10-40
b L. _H_Hub HT . SchweiB-  PN10-26 -

- ... enden . _Flansche,

PG40
40 . Schweifi-,

"PN10-25
.28 280 310, 225 105 225 e RB8.
1080 .. 310 310 360 25: 115 280 300
=00 350 .. 350 400 . 30 _140 280 RN -1 15 IO -1 1N IO 3 1 | U X
A0 125 400 400 465 40 145 360 .o...880 .. 690 .. ... 550 _ . 5
_...150 . _ 480 . 480 53050 170360

....200._ 800 600575 65 240 450

e e SehweIB e oot PROBS-180 . ... .. PNG63-16D
.. Flansche ___ enden_ e+ ‘PNG3-100  _PN16D  Schweif- PN63-100 PN 160._ Schweil-

? L L. H_Hub Hi _ D .. Flansche __Flansche. . ._enden . Flansche  Flansche .. _ enden
63 65 . 340 . 340 360 22120280 390 240 . ...280. . 330 130

.o 80 .....380 . . 380400 25 145280 e 470 810 . 360 .....420 . __ 460 . . .230.
: 430 410 . 30 165 360 e A2 800 560 830 . _Ti0. .. .. 380.

; P P — PN 63

180
10,0,
PN100..
780

500 535 40.210° 360 -
550 555 50 235 450

500 535

100,

Die Armaturen sind auch in Eckform bis DN 100 lieferbar.
Nennweiten > DN 200 auf Anfrage.

Liegt der Differenzdruck hisher als in nebenstenender DN 65 80 100 125 150 200

Tabelle angegeben, so ist die Ventilausfihrung mit BAR 110 70 44 33 21 14
ENTLASTUNGSKEGEL vorzusehen,

=t $Mte RNy =3

Technische Anderungen vorbehalten Seite 7



6060.0.11.99

PERSTA-Instruktions-Handbuch
~ BA 10 S.002 D

fandardarmaturen




Instruktions-Handbuch BA 10 S.002 D Standardarmaturen

1 E‘nleltung

'Transport und Lagerung

1 Transport
2 Lagerung

Einbau der Armaturen

3

3.1 Planung und Einbau

3.2 Einbaulage

3.3 Vermeidung unzuldssiger Uberdrticke
3.4 Absperrdifferenzdricke

3.5

3.6

3.7

.~Temperaturwechsel "
“~“Ergdnzende Einbauhinweise .-
~“Flanscharmaturen

EinschweiBarmaturen -
Armaturen mit Vorgelegen und Kraftantrieben
Wérmeschutz

AuBenliegende bewegte Bauteile

Inbetriebnahme der Armaturen

Schraubenanzugs-, SchlieB- und Offnungsmomente

Reinigung (Beizen)

Be- und Entliften
_Aufheiz--und Abkilhizeit

“=Bedienuingserlauterung

"~Funktionsprifung i

Kontrolle wahrend und: nach der ersten Inbetriebnahme

Wartung der Armaturen

Stopfbuchspackungen und ihre Erneuerung
Stopfbuchspackung gemé&B TA-Luft
Schmierstoffempfehlung

Schmierung des Spindelgewindes

Behebung von Stérungen

O ©OO®m N NuUSNHOO® O OOOOCITUITIWNN N NN NN

Leckage ‘des AbschiuBorgans - == © L

“Leckage der Deckelﬂanschverbmdung
Leckage der Stopfbuchse

Betriebsstérung bei Kraftantneben

Kundendienst

Ersatzteile 10
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Instruktions-Handbuch BA 10 S.002 D Standardarmaturen

Sehr é‘éehrter Kunde,

) -Achtung:

2 l’;’l‘rén’sport und Lagerung

1 Einleitung'. -

" Sie haben uns mit der Verwendung unserer Armaturen

erneut ihr Vertrauen bewiesen. Daftr danken wir thnen.

Die vorliegenden Hinweise fiir den Einbau, die Inbetrieb-
nahme und die Wartung von PERSTA-Armaturen sind fur
die Standardausfiihrung guitig. Sie kénnen jedoch ebenso
fur Sonderarmaturen zur Anwendung kommen, sofern die
speziellen zusétzlichen Bedienungsanleitungen berick-
sichtigt werden. Diese sind gegebenenfalls in unserem
Hause anzufordern.

Diese Vorschrifte'r'i"éiri& im Sinne eines méglichst problem-

Armaturen,-aber-atich zur Erhaltung eventueller Gewahr-
Ielstungsanspmche zu beachten. .

Armaturen sind beziiglich ihres Gefdhrdungspotentials mit
Druckbehdltern gleichzusetzen. Daher sind fir die
Planung, den Einbau, den Betrieb und die Wartung von
Armaturen nicht nur diese Betriebsanleitung, sondern
auch die entsprechenden Unfallverhitungsvorschriften,
die zustdndigen Regelwerke sowie die Fachliteratur zu
berucksichtigen.

Samtliche bei der Verwendung von Armaturen erforderli-
chen Tétigkeiten sind nur von entsprechend geschuitem
Fachpersonal auszuﬂjhren

2.1 Transport

Beim Be- und Entladen ist darauf zu achten, daB die
Armaturen nicht geworfen oder harten StéBen ausgesetzt
werden. GréBere Armaturen sind mit Hanf- oder Kunst-
stoffseilen - befestigt an den Bugelarmen oder am
Deckelflansch - zu transportieren. Bei Armaturen mit
Kraftantrieben erfolgt die Befestigung vorzugsweise als
Dreipunktaufhéngung an den HauptanschluBstutzen und
den Bugelarmen .bzw. Bugelkopf (Schwerpunktiage
beachten). Solitén: spez:elle Transportdsen bei groBen

Armaturen vorhanden sein, so sind diese zu benutzen, .

Auf der Baustelle sind die Armaturen so zu lagém; daB sie

gegen Beschidigungen und Korrosion geschitzt sind. Die
ginstigste Lagerung erfolgt in geschlossenen und tempe-
rierten R4umen. Die Flansche oder SchweiBenden kénnen
mit Stopfen, Deckeln, Plastikkappen oder Olpapier ver-
schiossen, die Innenrdume mit Konservierungsmitteln
bzw. Feuchtigkeitsabsorber versehen werden.

Es ist darauf zu achten, daB die von uns vorgesehenen
SchutzmaBnahmen erhalten bleiben, aber vor dem Ein-
bau bzw. vor der inbetriebnahme entfernt werden.

‘ 3.1 Planung und Einbau

_..sind. elmge Schadensursachen aufgefiihrt. Diese Aufstel:
und gefahrlosen ‘Einbaues und Betriebes unserer .- iung: erhebt wegen der Vielzahl mdglicher_ Planuhgs-
, Elnbau- und Wartungsfehler keinen Anspruch auf Voli-~

‘sténdigkeit. im Zweifelsfall ist mlt Auns R\Jcksprache zu

drehungen "Offnen" des AbschiuBkérpers bewirkt,

3 E@ﬁbau der Armaturen

Grundsétzlich ist fir die Festleguné der Positionierung,
der Einbaulage, der Installation und des Betriebes der
Armaturen in der Rohrleitung der Planer, die Baufirma
bzw. der Betreiber verantwortlich. Dazu nachstehend eini-
ge Hinweise:

Planungs- oder Einbaufehler kdnnen die sichere Funktion
der Armaturen beeintrdchtigen bzw. ein erhebliches
Gefahrdungspotential darstellen ( 2.B. falsche Einbaulage
von Ruckschlagklappen, falsche DurchfluBrichtung bei
Schiebern mit Entlastungsbohrung usw. ). Nachstehend. -

halten.

Die zuldssigen Einsatzgrenzen der ‘Armaturen sind in den
zugehdrigen Druck-Temperatur-Tabellen nachzulesen.

3.2 Einbaulage
Spindelbetiitigte Armaturen

Alle spindelbetatigten Armaturen sind so ausgefthrt, daB
Rechtsdrehungen am Handrad “SchlieBen” und Links-

3eim Einbau von Armaturen in horizontal verlaufenden

thohrIeltungen ist die Lage mit senkrechter Spindel bzw.
" mit waagerecht stehendem Deckel anzustreben :

Werden spindelbetétigte Armaturen (Venttle, Schieber,
usw.) mit schrag bzw, senkrecht nach unten weisender
Spindel eingebaut, so kénnen sich im Gehduse an der
Spindeldurchfilhrung zur Stopfbuchse Schmutzpartikel
ansammeln. Diese kdnnen bei Betdtigung der Armatur
Schédden an Spindel, Ruckdichtung und Stopfbuchs-
packung verursachen. Eine derartige Einbaulage ist daher
nach Mdglichkeit zu vermeiden.

Armaturen mit Faltenbalg sind moglichst in vertikaler Lage
einzubauen. Wird eine andere Einbaulage gewahlt, kon-
nen-sich, abhéngig vom Medium, Ablagerungen in den .

§Wellen des Faltenbalges bilden, die vorzeltlgen VerschletB "_i:y_"‘
“verursachen. -

=
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Instruktions-Handbuch BA 10 S.002 D Standardarmaturen

Ruckﬂquerhinderer =

,Ruckschlagklappen kénnen in horizontal, vertikal oder
. schrég, vertaufenden Rohrleitungen eingebaut-- erden.
. Béim vertikalen oder schragen Einbau ist die: Funkuon der"
'3K|appe nur dann gewd&hrleistet, wenn die Strdmungsnch-

tung von unten nach oben verl4uft. Bel horizontaler oder

schrag steigender Einbaulage muB der Deckel in

Querachse zur Armatur waagerecht stehen. Bei Rilck-

schlagklappen, die mit Hebel und Gewicht, SchlieBfeder

oder Dampfungszylinder ausgeristet sind und die in einer
von der waagerechten abweichenden Einbaulage positio-
niert sind, ist durch Umbau sicherzustellen, daB8 die

SchlieBunterstitzung bzw. Dampfungsfunktion durch

diese zusatzlichen Anbautelle erhaiten bleibt.

Rickschiagventile--mit oder ohne SchiieBfeder soliten
nach Méglichkeit: nur In_horizontal verlaufender Rohrlei- .
tung, mit waagerechit: stehendem Deckel, eingebaut wer- ...’
_den..Bel abweichender Einbaulage ist mit uns Ric
 €he,za:halten.

“Wechselventile

Bei Wechselventilen ist entsprechend der variablen
Einsatzfunktion beim Einbau auf die DurchfluBrichtung zu
achten. Ein Wechselventil hat einen Eingangs- und zwei
Ausgangsstutzen; bei Verwendung als Mischventii zwei
Eingangs- und einen Ausgangsstutzen,

3.3 Vermeidung unzulassiger Oberdriicke

Aligemein et

PERSTA-Armaturen,smd grundsétzlich nur fur die Be-
tnebsbedlngungen geeignet, die aus den zugehtrigen
" ‘Druck:Températur-Tabellen hervorgehen. Somit ist mittels<;
" entsprechender MaBnahmen sicherzustelleri, daf: durch
“die Anordnung der Armaturen in der Rohrleitung ‘oder
durch ungunstige Betriebszustidnde (z.B. DritcksttBe)
keine unzuléssige Belastung der Armaturen entsteht.

[ =g . ROVAI—\/E
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Instruktions-Handbuch BA 10 S.002 D Standardarmaturen

Schleber e

Es kann zB bei geschlossenem Absperrschieber im. drlt-'*m
- ten: Schisberraum eingeschlossenes, erwirmtes- Medlum T
- ginen unzuléssug hohen Druck verursachen. in dlesbez(Jg- '

“licher Literatur ist nachzulesen, daB Flanschverbindurigen
das Uberdruckproblem dadurch l¢sen, daB durch
Langung der Verbindungsschrauben ein Spalt zwischen
den Flanschen entsteht, weicher den Uberdruck abiaBt.
Erfahrungen aus der Praxis bestdtigen die Angabe. Dabei
ist zu beachten, daB eine auf diese Weise entstandene,
undichte Flanschverbindung unkontrolliert in alle Rich-
tungen abblasen kann. Dadurch kénnen méglicherweise
Unfallgefahren entstehen bzw. die Armaturen Schaden
nehmen.

BEI DIESEN BEANSPRUCHUNGEN WERDEN DIE RECH-
NERISCH ZULASSIGEN BEANSPRUCHUNGEN UBER-
SCHRITTEN, SO DASS FUR SOLCHE BETRIEBSFALLE
KEINE FUNKTIONSZUSAGE GEGEBEN UND KEINE
GEWAHR UBERNQMMEN WERDEN KANN.

chneﬂe Temperatur- und damit Druck-

erhétiling 'kann {inter Umstanden zu einer gefahrlichen.”

’Uberbeanépruchung der Deckelflansch- Verblnd ng‘ Oh
ren (Werkstoffversagen)

Es ist nach jedem Abblasen davon auszugehen, ‘daB die
Flanschdichtung beschadigt wurde und fir sicheren
Betrieb ausgetauscht werden muB. Wurden die
Dichtungsauflageflachen durch den Abblasevorgang
beschadigt, empfehlen wir eine Reparatur durch unser
Fachpersonal.

Dartiber hinaus kann eine Druckerhthung im 3. Schieber-
raum bewirken, daB die Drehmomente, der fir den Nor-
malbetrieb ausgelegten Handrader und Stellantriebe,
nicht mehr ausreichen. Sollte es anlagentechnisch oder
wegen der Betnebswelse unvermeidbar sein, daB soiche

UberdrUcke ntstehen; 'so sind vom Anlagenplaner bzw. .. <"
,Anlagenbetrelber ‘entsprechende Sscherheltselnnchtun-
- gen wie 2.B.: :

-2 rechtzeitig zu betatigende Entleerungsemnchtun-

gen,

- Druckentlastungsbohrung in der druckzugewand-
ten Schieberplatte,

- Umfihrung vom 3. Raum zum druckzugewandten
Kanal,

- Sicherheitsventil,

- Berstscheiben,

- Doppel-Riickschlagventile

oder &hnliches vorzusehen.

Die. entsprechenden Vorschriften wie TRD, AD, TRB- usw‘
- “fordern; daB diese Ausristungen eine Druckerhthung um -
- mehr als 10% Uber den zulassigen Druck hinaus verhin-

dern. Das zuvor beschriebene Uberdruckproblem kann
bei Armaturen mit druckdichtefidém DeckelverschiuB zu
explosionsartigem Versagen fhren: ‘Wir' empfehlen, diese
Armaturen grundsétzlich mit entsprechenden Sicherheits-
einrichtungen zu versehen. Daher versehen wir auf Kun-
denwunsch Absperrschieber mit druckdichtendem
DeckeliverschiuB mit einem geschlossenen Stutzen, wel-
cher zum Anbringen einer geeigneten Sicherheitseinrich-

" tung gedfinet werden kann.

Draufsicht

Werden Armaturen mit diesen Stutzen und mit Uber-
drucksicherung bestellt, so liefern wir in der Regel das
Verbindungsrohr und die gewlnschte Uberdrucksiche-
rung lose mit, weil uns die Platzverhéitnisse am Einbauort
unbekannt sind. Das AnschweiBlen dieser Bauteile an die
Armatur.muB fach- und werkstoffgerecht von qualifizier- -
_.tem:Personal durchgefihrt werden. Beztiglich der funkti- >

onssicheren Einbaulage und des Betriebes, sind- die '
.- zugehdrigen Betriebsanleitungen der Uberdrucksrcherun-'
“"gen zu beachten.

Es sind geeignete MaBnahmen in _der“Anlage 2u treffen,
daB eine abblasende Uberdrucksicherung keinen Scha-
den anrichten kann. Bei einseitiger DurchfluBrichtung wird
auf Kundenwunsch hin die dem Druck- bzw. DurchfluB
entgegenstehende Absperrplatte mit einer Entlastungs-
bohrung versehen. Die zuldssige Druck- bzw. DurchfluB-
richtung wird in diesem Fail auBen am Gehduse mit einem
Richtungspfeil gekennzeichnet. Nach evtl. durchgefilhr-
ten Reparaturen muB sichergestellt sein, daB die ge-
bohrte Absperrplatte entgegen der DurchfluBrichtung ein-
gebaut wird,

Seite 4



3.5 T .pel‘;tuwvechsel

Instruktions-Handbuch BA 10 S.002 D Standardarmaturen

3.4 Absperrdnfferenzdrﬂcke

‘ .Ventlle wenden normalerwelse so eingebaut, daB derv_ S
., abzusperrende Druck unter dem Kegel ansteht.“Bei Ein-". -~
" satz'unserer Standardventile bis PN 160 ist zu‘beachten,

“daB die maximal zulissigen Absperrdifferenzdriicke
(Druck unter dem Kegel) der DIN 3356, Teil 3 entspre-
chen. Bei hoheren Absperrdifferenzdriicken sind diese
Ventile mit Druckentlastungskegel vorzusehen und so ein-
zubauen, daB der Druck Uber dem Kegel ansteht., Somit
kann durch Anheben des Vorhubkegels das nachfolgende
System gefuliit und bei weitgehendem Druckausgleich der
Hauptkegei getffnet werden.

Unsere Hochdruckventil-Baureihen HD 91 (PN 320) und
HD 92 (PN 630) in den Nennweiten DN 10-50, sind dage-
gen for den vollen’ Absperrdifferenzdruck unter dem

Kegel, entsprechend 'der zugehdrigen Druck-Temperatur— .

' Nenndruck PN 160, sind filr Betétigung bei Differenzdrik-
ken gemaB der zugehdrigen Druck-Temperatur-Tabelle
dimensioniert.

Die PERSTA-Hochdruck-Absperrschieber mit druckdich-
tendem DeckelverschluB sind ebenfalls fur hohe Absperr-
differenzdriicke geeignet - hier ist jedoch in jedem Einzel-
fall eine Kldrung mit uns herbeizufthren. Zur Vermeidung
von gefahrlichen Druckstd8en beim Offnen von gréBeren
Armaturen mit hohen Differenzdriicken oder zum gleich-
méBigen Aufwérmen des nachfolgenden Rohrleitungs-
systems, soliten geeignete und rechtzeitig zu Offnende
Umfthrungen.vorgesehen werden.

im Kraftwerksbereich, liegen bei 3°C - 6°C/Minute. Wer-
den hohere Temperaturdnderungsgeschwindigkeiten vor-
gesehen, sind nach Ricksprache mit uns gegebenenfalls
entsprechende MaBnahmen zu treffen. Zur Vermeidung
von Schéden und Undichtigkeiten durch zu schnelles Auf-
heizen, sind die Armaturen gegebenenfalls z.B. mit recht-
zeitig zu Offnenden Umfihrungen oder Entwasserungen
auszustatten.

Haufiges Durchfahren von groBen Temperaturbereichen
mit hoher Temperaturénderungsgeschwindigkeit kann zur
schnelleren- Erm(ldung (Relaxation) z.B. der Deckel-

ﬂanschverbmdung fohren. Im Zweifelsfall soliten nach..- "~
Rucksprache mit uns geeignete MaBnahmen getroﬁen

werden

3.6 Ergidnzende Einbauhinweise

Im allgemeinen wird werkseitig die Durchflufirichtung
gemaB DIN EN 19 mit Pfeilen gekennzeichnet. Im
Zweifelsfall sind stets die entsprechenden Schnittzeich-
nungen einzusehen.

in der Planungs- bzw. Einbauphase muB zum ungehin-
derten Ausbau der Innenteile eine ausreichende Ausbau-
hdhe berlcksichtigt werden.

ruckstandslos entfernt werden.

Unsere- Standard -Absperrschieber bis emschheBIlch.

: :ﬁ Flanscharmaturen

. {.Die ublichen Temperatur-Anfahrgeschwindiékeitén; “ZB.

-Armaturen -ddrfen nicht als Fixpunkte in der Rohrleﬂung
i -angenommen werden - die Einleitung nennenswerter”
- Rohrleitungskréfte in die Armaturen ist. daher 2u yermei-

den! Sie ist nur mit unserer, speziell Tir..den. Einzelfall
erteilten Genehmigung zulisslg. Es' sind-nur Einzelge-
nehmigungen moglich, weil die einzuleitenden Kréfte,
resultierend z.B. aus Schub-, Biege- und Torsionskraften
sowie Temperaturgradienten usw. abhéngig von der
Jjeweiligen Betriebsart und Einbaulage immer in unter-
schiedlicher Uberlagerung auftreten. Eine Pauschalaus-
sage ist daher nicht moglich.

Beim Armatureneinbau ist auf groBtmogliche Sauberkeit
zu achten. Ist zusétzlich eine Bearbeitung der Rohr-
leitungsanschiuBstutzen erforderlich, missen anschiie-
Bend Spéne und sonstige Fremdkdrper sorgféltig und_,‘_

ie AnschluBstutzen der Rohrleitungen sind-56° aus rich

“tén, daB die Armatur nach dem Einbau k ine’ zusétzllchen

Verspannungskrifte aufzunehmen ha

Maurer- oder Malerarbeiten, die in-der Nahe von einge-
bauten Armaturen auszufihren sind, dirfen erst begon-
nen werden, wenn besonders die Stopfbuchsen, Spindein
und eventuell vorhandene Hubanzeige-Vorrichtungen der
Armaturen zuverldssig vor Verschmutzung geschiltzt sind.

Die Armaturen werden werkseitig mit einer hohen Dicht-
heit im AbschluB ausgeliefert. Dieses Qualitdtsmerkmal
bleibt nur dann erhalten, wenn daflr Sorge getragen wird,
daB wahrend des Einbaus und des spd#teren Betriebs

keine Fremdkérper in die Armatur eindringen und somlt“, i
“,BeSCh&dlgungen z.B. der Sitze verursachen kénnen

Die Dichtungsfidchen von Flanscharmaturen miissen sau-
ber und in gutem Zustand sein.-Die Flansche sind vor
dem Verschrauben sorgfdltig auszurichten. Beim Ver-
schrauben der Flansche sind stets sédmtliche vorgesehe-
nen Flanschbohrungen zu benutzen. Beim ersten Zusam-
menbau kérnnen die Gewinde mit einem Grafit- oder
Molybdéndisulfid, aber ohne Verwendung von Olen und
Fetten, bestrichen werden, um ein Festbrennen zu ver-
meiden. Schadhafte Verschluteile, z.B. Schrauben,
Muttern, Dichtringe dilrfen nicht verwendet werden. Es ist
darauf zu achten, daB geeignete und zulissige Werkstoffe

eangesetzt werden. .

-Die Schrauben sollen mit geeignetem.- Werkzeug
gleichmaBig und kreuzweise mit zulaSSIgen Brehmo—

menten angezogen werden (suahe Punkt 4 ‘J)
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3.8 EinschwéfBeirmaturen
..Das Eanschwelﬂen der Armaturen in die Rohrleitung und. \
Verantwortung der Rohrieitungsbaufirma.

Vor dem EinschweiBen von Armaturen empfehlen wir,
diese in Offensteliung zu drehen, um eventuelle Auswir-
kungen von Wérmespannungen zu vermeiden.

Das SchweiBkabel {Gegenpol) niemals an der Bilgel-
haube bzw. am Deckel, an der Spindel oder an anderen
Stellen des Armaturenaufbaues anbringen! Hierdurch
konnen Schmorstellen an der Spinde! oder an den Sitz-
flachen entstehen. Das SchweiBkabel ist in der Néhe der
SchweiBstelle an einer blanken Stelle des Armaturen-
gehduses, vorzugswase aber an der Rohrleitung, anzu-
schlleBen. ;

Bet Atm firen mit SchweiBmuffe ist die Einstecktiefé. der -

Rotirefiden gem4B technischem Regelwerk zu- .beachten.”

2 und zur Vermeidung von unzul8ssigen Schweanahtspan-
nungen ein Spait zwischen Rohrende und Muffengrund
bei SchweiBung einzuhalten.

3.9 Armaturen mit Vorgelegen und Kraftantrieben

Bei Einbau von Armaturen mit Vorgelegen oder Kraft-
antrieben ist zu beachten, daB sie mit senkrecht stehen-
der Spindelachse montiert werden. Abweichungen aus
der Vertikalen sind nur dann zul#ssig, wenn der Antrieb
zusdtzlich abgestdtzt wird. Diese Abstiitzting ist so zu
wihlen, daB der Antrieb wdhrend des Betriebs den even-
tuellen Lageanderungen der Armatur (bedingt durch das )
Rohrleltungssystem) folgen kann.

E ] Vemcht auf eine Abstltzung oder Aufhangung ISt At
~.ilt unserer, speziell fir den vorliegenden Elnzelfall ertell-
ten Genehmigung zuldssig.

Der Drehsinn: Rechtsdrehung = SchiieBen; Linksdrehung
= Offnen bleibt am Handrad des Vorgeleges bzw. der
Handhilfsbetéatigung von Elektrosteliantrieben erhalten.

Die Elektrosteliantriebe werden in der Regel werkseitig auf
die erforderlichen Drehmomente eingestelit. PERSTA-
Absperrschieber und -ventile werden Uber das ein-
gestellte Drehmoment geschlossen - evtl. vorhandene
zusitzliche Wegschalter in SchiieBrichtung dienen der
Sicherheit..- In-Offnungsrichtung wird grundsétzlich

wegabhéng\g abgeschaltet —

o Verdrahtungspiane ftir den AnschiuB der Stellantnebe be- -

=Y - finden sich in deren AnschiuBkasten. Dariber hinaus sind” ‘

“die Betriebsanleitungen der Elektrostellantriebe ZU beach-
ten.

Bei druckdichtenden Schiebern wird eine Hubanschiag-
mutter oberhalb der Gewindebuchse so eingestellt, daB
durch Uberhdhte Stellkrdfte keine unzuldssige Verkeilung
der Absperrplatten im Geh#usesitz erfolgen kann. Die
Abschaltung des Elektro-Stellantriebes geschieht hier in
SchlieBrichtung tiber Weg - der Drehmomentschalter ist
dabei zur Sicherheit nachgeschaltet.

-8 10 Warmeschutz

S 4 4 Aufhelz- und Abkuhlzeit

o Werden Armaturen isoliert, so ist zu beachten, daB Stopf-‘
die. eventuell erforderliche Warmebehandiung- erfo!gt 1n

buchsbereiche sowie Uberdrucksicherungen' im. .Betriebs-
zustand zugéngiich und kontrollierbar pleiben.

3.11 AuBenliegende bewegte Bauteile

Armaturen mit auBenliegenden bewegten Bauteilen wie
z.B. Ruckschlagklappen mit auBenliegendem Hebel und
Gewicht, miissen wegen der Unfallgefahr in der Anlage
mit Schutzabdeckungen versehen werden.

4 Inbetriebnahme der Armaturen

-“drehmomente

Entsprechend den Armaturentypen undfj.Emsatzbedln-

gungen (Druck, Temperatur) kdnnen bel Bedarf Schrau-
benanzugs- oder SchiieB- und Offnungsdrehmomente der
Armaturen bei uns angefragt werden.

4.2 Reinigung (Beizen)

Auf Grund der Vielzahl der angewandten Beizverfahren ist
es uns unmoglich, an dieser Stelle allgemeingultige Aus-
sagen zu treffen. In jedem Fall muB das gewdhlte Verfah-
ren den zu beizenden Werkstoffen angepaBt sein. Die Ver-

4.1 Schraubenanzugs- SchilieB- und Oﬁnungs-_ b A

antwortung fur die Auswahl der Beizmedien und die

Durchfuhrung des Verfahrens obliegt der Beizfirma.

Wéhre ]

keit in den Packungsraum vermieden ‘wird. Beim nach-
folgenden Spmen solite die Nmatur han ‘geschlossen
sein, um ein gutes Umspllen der ‘Innenoberflachen zu
ermdglichen.

4.3 Be- und Entliften

Armaturen koénnen unter Beachtung der Unfaliverhl-
tungsvorschriften (UVV), Ober speziell anzuordnende Ent-
loftungs- oder Stopfbuchs-Ausdriickanschliisse be- oder
entloftet werden. Entliften durch Losen der Deckel-
flanschverbindung ist unzuléssig und Ober die Stopf-
buchspackung mit Gefahr verbunden. Sind EntIUftungs-

"des Beizvorgangs sollte die Armatur vollstan-ﬂf"w“'
- dig- gebffnet sein, damit ein Eindringen- der; Beizflussig-

elnnchtungen nachtrdglich anzubringen, so empfehlen wtr )

:die Umrﬂstung in unserem Hause.

Zur Vermeidung einer Schédiﬁ"ung; des- Afmaturenwerk-
stoffes oder der Flanschverbindungen sind die iblichen
anlagenspezifischen Aufheiz- und Abkuhlgeschwindig-
keiten einzuhalten. Im Zweifelsfall ist mit uns Riickspra-
che zu halten (siehe Punkt 3.5).

EI_JO\/AI_.\/E
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4.5 Bedlenungserlauterung

_.Absperrorgane -schlieBen bei Handbetatigung rechtsdre-
fiend, d.h: im Uhrzeigersinn. Vorgelege und Fernantriebe L
. sind'so angeordnet, daB dieser Drehsinn am Betﬂtlgungs—’

~‘element erhalten bleibt.

Da Armaturen betrieblich héufig mit hohen Temperaturen
beaufschiagt werden und entsprechende Oberfldchen-
und Abstrahlwdrme entwickeln, ist gegebenenfalls
Schutzkleidung (u.a. Handschuhe) zu tragen. Dies ist auch
bei Betatigung von Armaturen zu empfehien, an welchen
durch Undichtigkeit gefdhrliche Medien (z.B. HeiBdampf,
S#uren) austreten kdnnen,

Die Handréder an den E-Antrieben dienen der Notbetati-
gung, sie smd im - stdrungsfreien Betrieb ausgekuppelt
und kbnne ) Bedarfsfall eingekuppelt werden.

»'Bezugll C
' elilen Betriebsanweisungen der Antnebshersteller, R

ARMATUREN MIT HANDRADERN DURFEN NUR VON
HAND BETATIGT WERDEN. DIE VERWENDUNG VON
STANGEN ODER ROHREN ZUR VERLANGERUNG DES
HEBELARMS IST, WEGEN EINER MOGLICHEN BE-
SCHADIGUNG DER ARMATUR UND DER MOGLICHEN
UNFALLGEFAHR (z.B. Abrutschen, Bruch), NICHT

ZULASSIG. o P
\\///

Soliten zur Vermeidung von Temperaturschocks der nach-
folgenden Rohrleitung oder aus anderen Griinden Um-
fihrungen oder Entiidsserungen angebaut sein, so sind

die zugehdngen Armaturen rechtzeitig vor der Betdtigung

der Hauptarmatur zu-tffnen.

Funktmnsprﬂfung

"Nach dem Einbau der Armatur und vor der ersten Inbe-
triebnahme Ist die einwandfrele Funktion zu prifen. Die
Armatur solite zumindest einmal auf- und zugefahren wer-
den. Dies gilt sowoh! filr hand- wie fur antriebsbetétigte
Armaturen.

4.7 Kontrolle wihrend und nach der ersten Inbe-
triebnahme

Wahrend der inbetriebsetzung ist die Dichtheit der Stopf-
buchse und der Deckelflanschverbindung sowie der Rohr-
anschiuBflansche zu Gberprafen. Falls erforderlich, sind
die entsprechenden ‘Schraubenverbindungen nachzuzie-
hen (5|ehe Punkt 3,7'und 4.1).

der’ Inbetrlebnahme. Einstellung, Wartung. und,‘L_ s
Bedieriung von Stellantrieben verweisen wir.auf die. spezi-

- vdlchtgeschlossen ist.

besonders bei héheren Temperaturen wahrend der Be-
triebszeit setzen, :

SCHRAUBENVERBINDUNGEN AN UNTER DRUCK STE-
HENDEN ARMATUREN DURFEN NICHT GELOST, NUR
IN DRINGENDEN FALLEN (z.B. Leckage) UNTER BEACH-
TUNG DER UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN
{UVV), DER ZULASSIGEN DREHMOMENTE UND UNTER
FACHKUNDIGER AUFSICHT MIT GEEIGNETEM WERK-
ZEUG NACHGEZOGEN WERDEN.

Stopfbuchsen mit Federbelastung sind ebenfalis wahrend

. “Anhaltende Leckage fiihrt zu Erosion an den Dichtfidchen . -

-bzw.’ Dichtelementen und damit zu dauernder Undicht:

- heit. Die Dichtheitsprifung ist nach einiger, ‘Zeit zuwieder-
“holen, da sich Dichtungen und Schraubenwerkstoﬁe -

der Inbetriebsetzung auf Dichtheit zu Oberprifen und noti- . .

',genfalls nachzuziehen (siehe Punkt 4.1). Dabei ist zu-be-
;-achten;’daB die Stopfbuchse abdichtet, aber die. Relb: <.
. krafte an der Spindel nicht wesentlich erhoht. werden: Wir

“‘empfehlen, wahrend der laufenden. Betnebszelt periodi-

sche Uberprifungen vorzunehmen.

5. Wartung der Armaturen

Armaturen sind beziiglich ihres Gefdhrdungspotentials mit
sonstigen Druckbehéitern vergleichbar, somit sind die
entsprechenden Unfaliverhiitungsvorschriften (UVV) bei
allen Arbeiten an den Armaturen zu beachten. Grund-
sétzlich ist vor Wartungs- und Montagearbeiten sicherzu-
stellen, daB die Armatur druck- und temperaturlos ist. Zu-
sdtzlich muB sichergestelit sein, daB das vor- und nach-

geschaltete System zu dieser Armatur hin zuverlasmg’l,;"

Armaturen gewartet werden. Wartungsarbelten sind z.B.
Stopfbuchskontrolle, Splndelschmrung, "Funktionspri-
fung usw. -

In groBeren Zeitabstanden ist an Armaturen eine Revision,
wie z.B. VerschieiBuberprifung, Schmierstoff- und Stopf-
buchspackungsaustausch usw., durchzufihren. Zeitliche
Empfehiungen hierzu auszusprechen, ist uns nicht mog-
lich, da dies von zahlreichen, uns im Normalfall unbe-
kannten Faktoren, wie Position der Armatur innerhalb der
Anlage, Medium, Betétigungshaufigkeit, Temperatur-
wechselbeanspruchung, Verschmutzungsgrad usw., ab-
hangt

" festzulegen.

?“'*_"51Zum Erhalt eines stérungsfreien . Betnebes mUssen

‘ -'f;Rewsuons- bzw. Wartungsintervalle sind vom Betrelber auf
... Grund seiner Betriebserfahrung in elgener Verantwortung‘
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Wir empfehlen,t’:tiut‘diese Arbeiten unser Fachpersonal - ‘

anzufoxdern

L Stopfbuchspackungen, Deckelﬂanschdlch-
tungen und ihre Erneuerung g

Die Stopfbuchse dichtet die Spindel gegen aUsétrémen-
des Medium ab.

Die Packungswerkstoffe sind den jeweiligen Anforderun-
gen - soweit uns diese bekannt sind - angepaBt, so daB
im allgemeinen lange Standzeiten zu erwarten sind. Solite
dennoch ein Neuverpacken erforderlich sein, so ist wie
folgt zu verfahren:

Der Stopfbuchsraum darf nur unter Beachtung der
Unfallverhutzungsvorschrm (UVV) bei kalter und druckloser
Armatur gedffnet: werdén. Vor dem Neuverpacken muB

die alte Packung: vollstandig entfernt werden. Der geleer: -
~1e Packungsraum und die StopfbuchsanpreBteile; smd;_
sorgfaltlg zu reinigen. Die Anzugsschrauben der Stopf—
* buchsbrille miissen leichtgingig sein. ,

Werden geschlitzte Packungsringe verwendet, S0 sind die
Schnittstellen der Ringe um jeweils 120° - 180° zueinan-
der zu versetzen. Nach dem Neuverpacken ist die
Armatur mehrmals zu betétigen, falls erforderlich, sind die
Stopfbuchsschrauben nochmals nachzuziehen (siehe
Punkt 4.1).

Wihrend der Wiederinbetriebnahme ist die Stopfbuchse
auf Dichtheit zu Uberprifen. Sie ist notigenfalls nachzu-
ziehen, da eine undichte Packung sonst in kurzer Zeit
durch Erosmn Zgrstort werden kann,

EIN- NAC,..

<.SIND. DA DIESE RUCKDICHTUNG DURCH ‘SCHMUTZ,
VERSCHLEISS ODER KORROSION SCHON NACH KUR-
ZER BETRIEBSZEIT IN IHRER DICHTWIRKUNG BE-
EINTRACHTIGT SEIN KANN, BESTEHT FUR DAS MON-
TAGEPERSONAL BEIM LOSEN DER STOPFBUCHS-
PACKUNG EINE GROSSE GEFAHR.

5.2 Stopfbuchspackung geméiB TA-Luft

Die technische Arbeitsanweisung zur Reinhaltung der Luft
(Ausgabe 1986) schreibt fiir Armaturenspindein eine
Abdichtung Uber Faltenbalg und nachgeschaitete Stopf-
buchse oder Verglexchbares vor, wenn die Armaturen mit

bestimmten 'gesundheitsschadlichen Stoffen beauf-..
schlagt werden. Eine Spindelabdichtung ber Faltenbalg. -
. kann durch Schmutz, polymerisierende oder vercracken- 5.
" de. Médien, aber auch durch tberhhten Innendruck zer-

“'stdrt werden. In der Praxis werden daher hdufig “Arma-
turen mit Stopfbuchspackung bevorzugt. Vergleichbar in
obigem Sinne ist It. Gutachten des TUV Rheinland vom
05.05.1993 eine spezielle Stopfbuchsanordnung mit
Tellerfederbelastung zum Erreichen groBer Wartungs-
intervalle. Das Gutachten basiert darauf, daB durch geziel-
te WartungsmaBnahmen die gute Dauerdichthelt dieser
Stopfbuchsen weiter erhaiten bleibt.

Wir empfehlen die Doppelhubzahl der entsprechenden
Armaturen in geeigneter Weise zu registrieren. Nach ca.
500 Doppelhiibar solite die Stopfbuchspackung wie folgt
nachgezogen bzw neu aingestelit werden.

' i Die~ Muttern der Stopfbuchsanpresschraube
gleichmaBig soweit anzuziehen, bis anhiand der:Kontroll-

RPACKEN VON UNTER DRUCK STEHEN-.
' DEN ARMATUREN IST NICHT ERLAUBT. SELBST WENN -
- DIESE “MIT EINER RUCKDICHTUNG AUSGESTATTET -

’NSAbinde}'ﬁ'ld'tter

Kontroll-
bohrung
zur Spalt-
einstellung

bohrungen oder durch spurbares “Anwdthsen der
Schraubkréfte erkennbar ist, da dle ‘Tellerfedersaule in
den KraftnebenschluB gerét.

Jetzt sind die Muttern weitere 1 bis 1,5 Umdrehungen
gleichméBig anzuziehen, um die Packung erneut zu ver-
dichten.

ﬁl—
{
i ; Kontroll-
i bohrung
Iy zur Spalt-
einstellung .

Danach sind die Muttern ca. eine Umdrehung zu ltsen,
um anschlieBend den Spalt zwischen den Anschlédgen auf
ca. 0,5 mm erneut einzustelien.

Bei Armaturen mit drehender, steigender Spindel ist nach
Lésen der Kontermutter sinngem#B vorzugehen, jedoch

Kontermutter

ist_hier"wegen der im Vergleich gréBeren Steigung des -

’SpmdelmutterauBengewmdes, eine Nachstellung dm .
=:<Bereich von 0,5 bis 1 Umdrehung ausrelchend um d|e
= Packung erneut zu verdichten. o

Nach dieser Wartung sind w«ederum emxge 100 HUbe im
Bereich zuldssiger Leckagen gem’AB TA-Luft mdglich.
Jedoch solite beim n#chstmogiichen Anlagenstillstand
dann die Packung gewechselt und neu eingestellt wer-
den. Zu dieser Neueinstellung empfehlen wir die Pak-
kungsringe einzeln durch Anschlagen mit einem geeigne-
ten Werkzeug ( z.B. Kupferrohr) vorzuverdichten und
anschlieBend so nachzupressen und einzustellen, wie
dies oben bereits fUr die Wartung vorgeschlagen wurde.

E LJ FRRCOoONS LN EE
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5.3 Schr'riiérétoffempfehlung

Wi empfeh(en genormte Schmierstoffe nach DIN 51825

- “Mineraldie sollten nicht als Schmierstoff elngesetzt ‘wer-

" dem. Sind Gewindebuchsen von Armaturen durch Kugel-

“oder Nadellager abgestiitzt, so durfen in diesem:Bereich
keine feststoffhaltigen Fette (Grafit, Kupfer usw.) verwen-
det werden. Die Feststoffe knnen zur Zerstbrung der
Lager fihren.

Beztglich der Schmierung von Kraftantrieben verweisen
wir auf die speziellen Betriebsanweisungen der Antriebs-
hersteller.

5.4 Schmierung des Spindelgewindes

In Abhéngigkeit- von der Betéatigungshaufigkeit, den Um-
gebungsbedmgungen “(Verschmutzung, Temperatur),

sowie EinfluB der Armaturenwarme auf die Schmierstefle ™ o
_dstin periodlschen Absténden das Spindelgewinde’ nach-
: zuschmleren Abhdngig vom Verschmutzungsgrad ‘muB.

- zuvor eine Reinigung des Spindelgewindes vorgencmmen
werden. Hierbei ist der Stopfbuchsbereich entsprechend
zu schitzen.,

Bei handbetatigten Armaturen ist das Spindelgewinde
unterhalb des Bigelkopfes (Armatur geschlossen) wie
auch oberhalb des Handrades (Armatur getffnet) mit
einem Pinsel einzufetten.

Bei Armaturen mit Vorgelege oder E-Antrieb ist die
Schmierung des oberen Spindelteiles nach Entfernen der
Schutzkappe durch die Hohlwelle des Antriebs vorzuneh-
men.

Kraft- und handbetﬂtlgte Armaturen sind nach der Spin-

‘der Schmlervorgang zu wiederholen.

Dle.,FestIegung des periodischen Zeltabstandes zur»ﬂ

Schmierung des Spindelgewindes sowie der Gewiride-
buchsenlagerung ist vom Betreiber (abhéngig von den
Betriebsbedingungen der Armatur) in eigener Verantwor-
tung vorzunehmen.

6. Behebung von Stérungen

Die Armaturen des Hauses PERSTA zeichnen sich durch
ihre robuste Konstruktion aus. Dennoch ist es moglich,
daB u.a. durch unsachgem#Be Bedienung, Wartung oder
unzweckmaﬂlgen Elnsatz Stérungen auftreten kdnnen.

Fur Reparaturen smd vnsbesondere die Unfaliverhitungs- -
_-vorschriften -(UVV) und die Punkte 4.1 und 4.7 -dieser. = "
" . Vorschirift zu beachten. Wir empfehlen fur Reparatur-j:' ’

arbeiten unser Fachpersonal anzufordern.
6.1 Leckage des AbschluBorganes
Mégliche Ursachen sind z.B.:

- Feststoffe im Medium, die den Sitz beschadigt
haben,

- Deformierung der Sitzfliche infolge unzuldssig
hoher Verspannung der Armatur oder durch
Thermospannungen,

- Erosion oder Korrosion, z.B. durch falsche Wahl
der Armaturen Nennweite oder des Armaturen-
-Werkstoffes

o ~Ersatztene verwenden.

Iassen .

Mdghche Ursachen sind z.B.:

A7und 5.1,

delschmierung mehrfach zu betétigen. Gegebenenfalls |st

Behebung Einschleifen der Sitze, falls erforderllch o

Das Einschieifen von Sitzen ist nur von geschultem Fach-
personal unter Verwendung von geelgnetem ‘Spezialwerk-
zeug durchzufiihren.

Beim Nacharbeiten von Armaturensiizflichen muB eine
einwandfrei ebene Fliche erreicht werden. Sitzfidchen
von Armaturen mit Kantensitz mdssen absolut rund sein.

Wahrend des Einschleifens von Schiebersitzen ist beson-
ders auf die Einhaltung der Keilwinkel zu achten. Wegen
der begrenzten Hohe der SitzauftragsschweiBung emp-
fehlen wir bei erheblichen Beschidigungen der Sitz-
fldchen eine Reparatur in unserm Werk durchfihren 2u

Leckage der Deckelﬂanschverbmdung

- Setzen der Deckelﬂanschverbindung infolge
starker Temperaturwechsel oder durch
Vibration,

- unzuldssige Druckbeanspruchung der
Deckelflanschverbindung,

- mangeinde Wartung,

- duBere Einwirkung,

- Zerstorung der Dichtung infolge unzureichender
Temperatur- oder Medienbesténdigkeit.

Behebung: Nachziehen der Schrauben, siehe Punkt 4.1, .-

e MaBnahme erfolglos, so wird der: Emba eines Q

~heuen Dichtrings erforderlich. Mit.. besenderer Sorpfalt

sind die Dichtungsauflageflichen von’ “Gehduse und
Armaturenaufsatz zu behandeln, Eventiell vorhandene
Dichtungsreste sind volistandig zu entfernen. Die Aufla-
geflaichen mdssen metallisch blank, unbeschadigt und
eben sein, sowie in der Oberfldchenstruktur dem Original-
zustand entsprechen.

Die Nacharbeit der Dichtungsauflageflaichen (Gehduse,
Buigelhaube, usw.) soll nur vom Fachpersonal unter Ver-
wendung von geeignetem Werkzeug durchgefihrt wer-
den. Wichtig ist bei der erneuten Montage ein gleich-
mdBiges kreuzweises, stufenweises Anziehen der
Schraubverbindung. Die zugehorigen Drehmomente kbn—- ;

»nen in unserem Hause angefragt werden.

-Jﬁ ,1».
= L ROL.\/E
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6.3 Lackage der Stopfbuchse

; .Mbgl!che Ursachen sind z.B,

N VerschleiBl des Packungswerkstoffes. S

- Zerstorung der Stopfbuchse infolge von
Verwendung eines Packungswerkstoffes ohne
ausreichende Mediums- oder Temperatur-
bestédndigkeit.

Behebung: Nachziehen, Nach- oder Neuverpacken (siehe
Punkte 4.1, 4.7 und 5.1)

6.4 Betriebsstérung bei Kraftantrieben

Ober die Ursachen und die Behebung dieser Stoérungen

geben die’ Betnebsanwelsungen der Antnebshersteller -

. der ‘Endkontakte oder Drehmomentschalter’ durch -nicht
spezialisiertes Personal Abstand zu nehmen. <

6.5 Kundendienst

Zur schnelien und sachgerechten Behebung von
Stdrungen sowie fur weitere MaBnahmen sollte der PER-
STA-Kundendienst angefordert werden.

7. Ersatzteile

PERSTA-Armaturen haben durch robuste Ausflhrung und
Verwendung: hochwertlger Werkstoffe eine lange Lebens-
dauer. Dennoch’ kbnnen einige Bauteile verschleiBen oder

ausfalle .wegen

extrem hdufiger Betdtigung -
unzuléssiger Schwingungen des Jewelllgen
Rohrleitungssystems,
- unzuldssiger Belastung der Armatur oder
- mangeinder Wartung.

Fir Armaturenbauteile, die der Betreiber mit handelsibli-
chem Werkzeug auswechseln kann, kénnen Ersatzteile
bei uns bezogen werden. Zur Zusammensteliung und
Lagerhaltung empfehlen wir, die entsprechenden Katalog-
Unterlagen oder Dokumentationszeichnungen einzuse-
hen.

Ergédnzend - zur Lagerha!tung ist zu beachten, daB z.B.

weichdichtende Elemente, Kunststoffe oder Schmier- "
_.-stoffe schon-diirch lange Lagerzeiten in ihrer Funktions-_ " -,

f.’ihlgkelt beeintrachtigt werden kénnen. Bei Lagerung die- ™"

" ser Teile in trockenen Réumen bei Temperaturen von-ca.

20°C bleibt die Funktionsfahigkeit ca. 4-5 Jahre erhalten.

Bei Besteliung von Ersatzteilen bitten wir um folgende
Angaben:

Armaturenart, Baujahr, Nennweite, Nenndruck, Werkstoff,
Zeichnungs-Nr. und - wenn mdoglich - Kommissions-Nr.
unter der die betroffene Armatur geliefert wurde.

e Es 15t dnngend zu empfehlen, von einer Neueinstellung, e
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Instruction-manual BA 10 S.802 GB Standard valves

P

Important Not|ce'

d&égigi"'Qélves made by comgany’sliéﬁ'tﬁArmaturen PERSTA GmbH are desugned
according to DIN-Standards, EN-Standards and according to the Techmcai Rules like

R AD and the European Pressure Vessel Guideline 97/23/EG.

Design, manufacture and testing of these valves was carried out on condition that the
valves are operated under normal operating conditions. Normal operating conditions
contain for example the following:

- operation with liquid or gaseous media, without special corrosive, chemical or a
brasive influences.

- frequency.of temperature- change of app. 3°C ~-6°C per minute N
- usual flow* rates depending on the kmd of. medlum and the range of apphcatvon of s
the valve p R
19peratxon wnhout additional outer’ mﬂuences Ilke pipeline-forces, wbratlons,
. “load stressing, earthquake, corrosive-environment, fire, operation foad stressmg, dis
;> integration pressure of unstable-fluorides, etc. .

If the purchaser expects stresses deviating from the normal operating conditions he
has to indicate these requirements unambiguously and completely in the inquiry as
well as in the order. This would allow us, as the valve manufacturer, to work out corre-
sponding measures and to suggest them to the customer. These measures could be
for example:

- special choese of the body material.

- higher- waﬂ-thlckness Pl
- profechomef areas which are which are e I angered by wear.
“Z’special gaskets and bolt connections, -, * § -
=special operation instructions- dependmg on the medium and the kmd of operatlon
- special coatings S

- additional equipment to avoid excessnve overpressure.

- special design for control operation, etc.

During planning and installation of the pipeline the customer should take measures
which minimize additional dangers and pressures on the valves, on the piping system
and on the environment, for example by:

- installation.ef vibration dampers e
- con5|derat|on 'of a security final position in. case of ‘breakdown of energy AR
- taklngmeasures to ensure the safe dramage of-dangerous media in case of ieakage

: 'By marklng the product with thé CE- mark we declare the conform:ty w&th the
European Pressure Equipment Directive 97/23/EG.

Please see our operation instruction BA 10S.002GB for further information and war-
nings which have to be considered for the operation of industrial valves.

e
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Instruction-manua! BA 16 S.002 GB Standard valves

PN

1.  Introduction™:

Dear Chent

e By selecting our valves for your plant you have’ once aqam
shown confidence in our products, thanks.

The guidance for installation, operation and maintenance
of PERSTA Vaives contained in this manual, is intended
for use with our standard products. it may also be used
with special valves provided the special additional instruc-
tions are observed. These are available on request.

These instructions should ensure trouble-free fitting and
safe operation of pur valves, and form aiso the basis for
any guaramee cfaums mat might arise.

“fittings should be treated on a par with pressuré: “vessels,
Their design, installation and maintenance should therefo-
re be based not just on these instructions but also on the
relevant Accident Prevention Regulations, Codes of
Practice and specialist literature.

The handling and use of valves and fittings should only be
entrusted to properly trained personnel.

2. Transport and Storage

,,thrown or subjected to sudden knocks. Large valves
* “should be handied with hemp or synthetic ropes ‘siting to
the yoke arms or the bonnet flange. Valves with actuators
should be slung using a three-point suspension at the
main connection nozzle and the yoke arms or yoke head
(note centre of gravity). Special eyeboits must be used
when supplied with heavy valves.

2.2 Storage

On site the valves must be stored so as to be protected
against mechanicaN:!amage and/or corrosion. The prefe-
rable stomge candﬁconis in closed rooms with ambient _
temperatum Flanges or weld ends can be seated using.

'Internal surfaces can be treated with preservauves or moi-
sture absorbers.

The protective packaging we provide must be left intact
during storage and removed prior to instailation or opera-
tion respectively.

terms of their hazard potential, valves and asso:rated*"

hen‘iead g or unloading ensure that the valveés are Aot .-

“Valve installation

3.1 Planning and Installation .~

The designer, contractor and/or end user are basicaily
responsible for positioning, installing and operating the
valves in the piping system. Here are some notes for gui-
dance :

Pianning and installation errors can affect the proper ope-
ration of valves and may even constitute a major hazard
potential (e.g. incorrect positioning of check valves, wrong

direction of flow in gate valves with relief port etc..) A num- .-

ber ofpossvble causes of damage are described below,

ce errors. If in doubt, ask us

Permitted operating limits for valves re-shown in the rele-
vant pressure-temperature tables; -

3.2 Position

Spindle Operated Valves

All spindie-operated valves are designed to "shut" when

the handwhee! is turned clockwise and “open” when the
handwheel is turned counter-clockwise.

dist' does not requlre to be complete dug to the ;

When the ~valve is fitted into a horizontal pipe- spool !t 2
S ~‘should29e positioned with the spindle vemcaLor ‘the. bon-

natflange horizontal so far as possible

When spindle-operated valves® (globe valve . gate valves
etc.) are fitted with their spindie orrthe skew or pointing
vertically down, dirt particles can be collected inside the
body where the spindle passes through to the packing
gland. These particles can cause damage to the spindie,
back seal or giand packing and this type of position
shouid therefore be avoided wherever possible.

Bellows sealed vaives should be fitted vertically if possi-
ble. Any other position can cause deposits in the folds of
the bellows, and hence premature wear.

B PR D N L B
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Non-retum.«val:'\}fes'
urm A/al

. tally, vertically or at an oblique angle. For verticalorT

. que- fitiing the vaive wiil only operate properly«when 4
direction of flow is from bottom to top. For Horizental or
oblique positions the bonnet ﬂange must be in‘a horizon-
tal position in relation to the pipe direction.

In case of check valves with lever and weight or spring to
close or damping device which are fitted in a non hori-
zontal piping it should be assured by reconstruction that
the closing or damping device action is not disturbed.

Swing check valves with outside control mechanism,
) equiped with hmge and counterweight, shock absorber or
‘g spring shouid beposmoned in such way that the shut-off

functlons nf'th se extra devices are always secured.

) Tﬁfeé Way-VaIves

en mstalhng three-way-globe valves it is imponanno

;. “aliow for the direction of flow depending on:the valve's
intended duty. A three way-globe vaive has one inlet and
two outlet ports, when used as a mixer valve these beco-
me two inlet ports and one outlet port.

3.3 Avoiding Excessive Pressure
General

PERSTA Vaives are. basically only suited for the duties
indicated in ;he,relevant pressure- temperature tables,
and apprepnate steps should be taken to ensure that they v
are-not’ subjec{ed {0 any excessive stress caused by thent

<§ns 4 'pressure surges).
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Gate valves» ’

i ln.gate valve -fof instance, excessive pressure can-be
_,,:4:._" Gaused by'a hot medium being rapped in the thlrd‘body
<, Uchamber

Reference literature states that bolted bonnet fianges can
solve the overpressure problem by using connecting bolts
which elongate to leave a gap between the flanges that in
turn relieves the pressure. Practical experience has con-
firmed this theory, although It is essential to note that a
boited bonnet flange which leaks in this way can blow off
uncontrolled in alt directions and cause a danger and/or
damage the valve.

THESE STRESSES EXCEED THE THEORETICAL SAFE
LOADS ANYHOW AND IN SUCH OPERATIONAL CASES
NO ASSURANCE OF CORRECT OPERATION CAN BE
GIVEN AND NO GUARANTEE ASSUMED.

Aﬁ:er every blow-down it must be assumed tha(the ﬂan-
ge seal has been damaged and will have to be immedia-
tely replaced to ensure safety. If the seal seating faces on
the valve have also been damaged in the process, then
we recommend a repair by our skilled personnel,

Finally, an excessive pressure condition in the third body
chamber might result in excessive operating torgues
which can not be covered by handwheels and actuators
because they are calculated for normal operation conditi-
ons only. P
If such high pressures ‘are unavoidable owing to the natu-
re of the'piant, then'the ‘plant designer and/or plant ope
. rarorshoulg ptowde suitable safety features, e.g.:

draln valves to be used in time

pressure relief port in the pressure faced dlsc‘

of the wedge

- bypass from 3rd chamber to pressure - side
channel.

- relief vaive

- burst discs

- double check vaives

or equivalent devices.

3

Appropna!e requirements such as TRD, AD, TRB etc. firnit

.the -pressure increase to 10% of the maximum-allowable _

< pressure. In case of valves with pressuresealed bonnets‘
" the above described excessive pressire. condition can
cause explosion. For this type Gf vValve we.recommend to
always fit an appropriate safety feamm using the closed
safety socket, which is a standard on our valves with
pressure sealed bonnets. Therefore, we equip gate valves
with pressure sealed bonnets on customers request with
a closed stud which can be opened to fit a suitable safety
feature.

top view

If these valves are ordered with this closed stud and a
safety device. we normally deliver the piping and safety
device not fitted to the main valve, because we are unkno-~
wn about the location. The welding of these pars has to
be carried out by qualified welders who have experiance -
WIth the material. In regards of the propper function-dnd

sy

dlrectnon-of ‘the safety vaive you have to follow meopera-‘
- ‘norr and maintenance instructions. L

Appropriate measures have to Be- taken m.order to avoid
accidents as aresult of safety dewces ‘under blow off con-
ditions. Exceptionally in case of @ ‘one-way-flow direction
and only on explicit demand of the customer, the safety
nipple can be removed and a pressure relief port will be
drilled in the pressure faced disc of the wedge.

In case of a one-way-flow direction and on request of the
customer a pressure relief port will be drilled in the pres-
sure- respectively flow-faced disc of the wedge. The
admissible flow direction will then be indicated on the
valve body by an arrow. After an eventual repair one has
to make sure that the drilled side of the wedge faces the
pressunzed side of the pipeline, i.e. : faces the flow direc-
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L

3.4 leferennal Pressures

pfessiife-iS under the disc. When using our ~stafic
globe valves up to PN 150, ensure that the rmaximum allo-

‘wable shut-off differential pressure (pressure | yhdér the

disc) corresponds to DIN 3356 Part 3. For greater shut-off
differential pressures these valves must be fitted with pre-
lift disc and installed such that the pressure is above the
disc.

Opening of the pre-lift disc pressurizes the connected
system. Once the pressure is balanced, the valve's main
shut-off disc can be opened.

Our High-Pressure yalve range HD 91 (PN 320} and HD 92
(PN 630) in sizes DN 10 50 are designed to operate under
full shut;oﬁ’dtﬁerenuai pressure from below the valve dlSC.
acgcordi 'g Io the ‘efevant pressure- temperature tables

sures in accordance to the relevant pressure- temperature
tables.

Lastly the Persta High-Pressure gate vaive with pressure
sealed bonnet is also suitable for high shut-off differential
pressures. For these special cases we should however be
consulted.

in order to avoid undesirable pressure surges when ope-
ning large vaives with high differential pressures, or to
warm up gradually- the connected pipefines, suitable
bypasses ened before the main valve should be provi-

.-:rérruperature Changes

To prevent damage and leakage due to rapid heating, the

valves should be provided with properly designed bypas-
ses or drains that open at the right time, The usuai tem-
perature rise rates in power station duties for example are
of the order of 3-6 degrees C per minute. If more rapid
warming rates are anticipated, we should be consulted
regarding the appropriate measures to be taken,

Frequent operation through broad temperature ranges at
high rates of temperature change can lead to premature
fatigue (relaxation)of the bonnet flange bolts among other
components: if-A doubt, ask our advice.

-Additional Instructions for lnstallanon .

As a general rule the direction of flow is marke by arro-
ws In accordance with DIN EN 19, In case of doubt, refer
to the relevant sectional drawings.

Always allow for adequate access ciearance in the plan-
ning and installation phase for easy assembly and disas-
sembly of internal vaive parts.

2 ';u!e-glnbe«/alves are Installed such that the shut—oﬁ“

Valves should never be taken as fixed reference. polms -
-—wrthm Pipe systems, and substantial pipe Ioadmgs orval- .

ves should therefore be avoided. Exceptlons to-thissrule
are subject to our specific approval for each.individual
case. It has to be on a case-by-case ba5|s because the
forces resuiting, for example, from shear, bending and tor-
sional stresses as well as temperature gradients vary
according to duty and installation, and occur in a variety
of combinations. We are therefore not able to make any
generalizations,

Before fitting the valve in position, remove the flange- or
butt weld end protectors and moisture absorbers, if pro-
vided. The valve must be free from foreign matter of any
nature.

Cleanllness is the cardinal rute when fitting valves. If the ., -
o’ ,plpe ends fequire machining, chips and other forelgrrmal- o
‘ter must be carefully removed. The pipe.ends mist be -

‘properiy aligned so as to prevent the valve bemg “subjec-
ted to unnecessary strain.

Bricklaying or painting should not be carfied out in the
vicinity of installed valves until stuffing boxes, spindles
and valve position indicators (f fitted) have been propertly
protected against soiling.

Valves are despatched from our works with a high shut-
seal property. This is a quality feature that can only be
maintained if care is taken during installation and subse-
quent operation to prevent the ingress of foreigh matter
into the valve and hence damage to seats and other
areas..~

7. ‘Flanged Valves

The sealing faces of flanged vaIVes must be clean and in
good condition. Before boiting- down. ﬂanges must be
correctly aligned. When bolting-down, afl flange boreho-
les must be used at all times. For initial fitting, threads can
be smeared with graphite or molybdenumdisuiphide to
stop seizure - do not use oils or greases. Never use dama-
ged parts such as boits, nuts or washers. Make sure that
materials are suitabie and correct for the job.

Tighten bolts evenly and in cross-sequence using the cor-
rect tools to the comect torques (see point 4.1},
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3.8 Valvesw:th Butt Weld or Socket Weld Ends

= “To prevent effects of thermal stress, we suggest that val-
ves are opened before being weided in. -

Never attach the welding cabie {opposite pole) to the bon-
net, spindle or any other piaces on the vaive assembly!
This could cause spots of arcing on the spindie or seat
faces, The weld cable should be attached to a bright area
on the valve body or, even better, to the pipe itself.

For valves with socket weld ends, the socket depth of the
pipe ends shouid be.selected in accordance with codes of
practice, and unacceptable weld seam stresses preven-
ted by Ieavmg a gap ‘between pipe end and socket seat

3-.9/,Va|ifes with Back Gears and Actuators.

These vaives must be fitted with their spindles vertical,
otherwise the drive must be additionally supported in
such a way that it is able to follow any changes in positi-
on of the valve during operation (caused by the piping
system).

If no extra support or suspension is desired, this must
have our specific approval for the case in question.

The direction of rotation: clockwise = shut; counterclock-
wise = open, also,applles for backgear handwheels and
the manual merge y operauon of electric actuators.

efactmyThe closmg of Persta gate- and globe’ valve.s
s ‘Controlled by torque switches, eventually, addmonally
] ‘sécured by limit switches. Openmg of the vaive4s ‘gene-
~ " rally controlled by limit switches only.

Wiring diagrams for the actuators are present in their
connection boxes. The guidelines of the actuator manu-
facturer always have to be respected. In case of gate val-
ves with pressure sealed bonnets an endstop installed on
the stem will prevent the wedging of the discs in case of
a too high closing torque of the actuator.The shut-off
action of the electric actuator in the closing direction is
controlled by trave! limitation; - the torque switch gives
additional security:”

8 lf(vafves are insulated, care must be taken tc ensure that
i the stuffi ing box area and pressure relief devxces refnains

accessible for checks during operation.

ERD : txiernal moving parts

- ‘meg to the wide variety of plckhng processes,

ey

“with hinge and counterweight, always have tcrbesecured
by means of protective caps. =~ -, . “..-

4. Valve Operation

4.1 Bolit Torques, Shutting and Opening Torques

If required, we will give advice on the bolt tightening tor-
ques as well as the opening and closing forces of valves
depending on type and duty (pressure-temperature).

{s not
possible to make any generahmtlon an this.point. Suffice
it to say that the process must be sélected in accordance
with the materials to be pickled.” The pickling contractor
will be responsible for the pickiing medium and process.

The valve shouid be fully opened during pickling to pre-
vent the pickiing medium penetrating the packing area.
Flushing should be done with the valve half-shut to facili-
tate thorough flushing of the internal surfaces.

43 Ventmg

A accurdance with the relevant Accident Preventvon :
egu!atlcms (UVV) valves and fi ttmgs should bevented by -
: means of specially fited vent pipes.-or . stuffing, box

N

connections. Venting by s!ackenlng oﬂ"the bonnet flange
or the stuffing box gland is not perrmued .and can cause
danger. If vents are required as non standard extra, we
recommend that these be fitted in our works.

4.4 Heating and Cooling Rates

To avoid damaging the valve body material or flange
connections the normal plant-related heating and cooling
rates must be observed. If in doubt, consuit us {see point
3.5)

alves with external moving parts e.g. swmg check.‘valves )

(U
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] -off" valves are right-hand or clockwise shut-
. Back gears and remote drives are desxgnedm retam
r.hns direction of rotation, -

Because valves are frequently subjected to hig"f\ tempera-
tures and develop surface and radiated heat as a result,
protective clothing (especially gloves) should be worn.
This is aiso recommended when operating valves where
leaks can allow hazardous media (e.g. steam, acids) to
escape.

Hangwheels of electric actuators are for emergency ope-
ration only; they are disengaged during normal operations
and can be engaged when required.

VALVES ,WﬂZH HANBWHEELS MUST ONLY EVER BE
MAN{JALEY'GPERATED THE USE OF BARS OR PIPES "~
OAll\{CREASE (EVERAGE CAN DAMAGE THE UNIT’ANlD

Where bypasses or drain valves are fitted to prevent tem-
perature shacks to piping downstream or for other reaso-
ns, these secondary fittings must be operated before the
main valve.

For setting, maintenance and operation of actuators, refer
to the manufacturer's instruction manual.

4.6 Funcmm Tesung

“or driven, should be opened and shut at |east‘once

4.7 Checking During and After Operation

During operation the tightness of the stuffing box and
bonnet flange as well as the pipe connection flanges must
be monitored. if necessary boits should be further tighte-
ned (see points 3.7 and 4.1).

Afxei" tnstaﬂauon, the valve must be function Lestedprlor -
to imitial operation. The valve, whether manually’operated ’

Seal t|ghtness shouid be checked. after awh e. ssnce seals
and bolts etc.. are apt to settie dunng itial operation,
especially at high temperatures, ; ™

BOLTED CONNECTIONS MUST NEVER BE SLACKENED
ON VALVES UNDER PRESSURE AND ONLY TIGHTENED
IN CASES OF EMERGENCY (E.G. LEAKAGE) IN ACCOR-
DANCE WITH ACCIDENT PREVENTION REGULATIONS
(UVV), PERMITTED TORQUE AND UNDER EXPERT
SUPERVISION USING THE PROPER TOOLS.

Spring-loaded stuffing boxes must also be checked for ...
tlghmess during operation, and tightened as necessary .

“.4see_pdint-4.1). It should be noted that the stuffidg box *.

. mustseal without a major increase of friction-at’ thespmd- -

2. We recommend that regular checks be- camed out
during operation.

5. Valve Maintenance

Because of their hazard potential valves are comparable
with other pressure vessels and as such are governed by
the relevant Accident Prevention Regulations (UWV).
Before undertaking maintenance and assembly work,
make sure that the vaive is not under pressure or tempe-
rature and that the system before and after the valve is
completely blocked of.

. Valves rnust be regularly serviced to ensure troubfe’ free
opera!ron Typical maintenance points include ch' cklng

glands, lubricating spindles, funcnon checks‘

At less frequent intervals valves should be osely inspec-
ted for wear and shut down ta change iubricants and
gland packings. It is not feasible to recommend specific
intervals owing to the wide variety of unknown factors
involved, such as the position of the valve within the plant
configuration, the medium, operating cycle, temperature
change loadings and so farth.

The user should call upon his experience as plant opera-
tor to specify inspection and maintenance intervals.

mE;n:m A
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N

We recommend hat our skilled engineers are commissio-
ned for.thiswork. ="
Pre z e

courter nit, -

- “spindle nut
: Gland Packings, Bonnet flange Seals and e et
Replacement 4 ’

The gland seals the gap between body and spindies

; : contral bore
against loss of medium.

for setting
The packing materials are selected 1o sult the particular the gap
requirements - as far as known to us -and long life can
normally be anticipated. If packing does require replace-
ment however, proceed as follows:

The packing cavity must be opened in accordance With

the Accident P:evfentlon Reguiations (UVV) with the vaive

at ambnent'temperamreand not under pressure. The old
packing, muEt befermioved completely before the new ane.”
T8 fitted Te. efnpty cavity and gland contact faces; st
- '}x bemomughly cleaned. Ensure that the turndow boltscm -
 the'gland ring are eased.

The “pats of the packing adjustment screws have 0 be
tightened umformly until, through the- ad_;usu:nent gap or
through increasing tightening ferces; indication is given
that the gland flange makes meta! to ‘metal contact with

2 LRATION THROUGH DIRT WEAR OR CORROSION

If using slotted packing rings, the ring gaps must be off-
set by 120-180 degrees to one another. Once repacking is
complete, operate the vaive several times and if neces-
sary the gland boits further tightened down (see point
4.1).

The gland must be checked for tightness during operati-
on. If required it shouid be re-tightened since a leaking
packing can be quickly destroyed by erosion.

HOWEVER WITH AN ATTENDANT HAZARD-FOR FIT-
TERS WHEN SLACKING OFF THE GLAND SCREWS.

5.2 Stuffing botes according to TA-Luft
{clean air act)

Regulation according to TA-luft (edition 1986) for toxic
products, imposes the use of bellows seals with back-up
of stuffing boxes - or equal - on vaive spindies. There is
however a potential problem with bellows seals. Because
of the lnherentJy\aomplex design and fluid exposure, failu-
res causedkby dirt,. Jpolymerising or cracking media and.
,even‘,byexcessrve inner pressure, can occur. Therefure
;Sractu:e. ofien special stufing box arrangements ate'dsed .
0.comply with the above. An approval of TUV' ‘Rheinland”
“from 05.05.1993, accepts the use of spring Ioadecr stuff-
ing boxes. This arrangement guaranties a good sealing
during a longer period of maintenance intervals, taken into
account special maintenance precautions.

Persta recommends to follow up the frequency of opera-
tion. After + 500 cycles, the stuffing box should be retigh-
tened as follows.

the gland.

Thereafter the nuts have to be tightened uniformly by ano-
ther 1 to 1,5 revolution, thus completely compressing the
packing.

Y,

RAANIAY,
o)

control bore:,
for semng
the gap: -

7

I |
S

The next step is to loosen the nuts by one revolution, in
order to reset the adjustment gap to 0,5 mm. In case of
valves with a rising turning spindle, it is sufficient to tigh-
ten the ruts by 0,5 to 1 revolution in order to achleve full
adung compressmn again. -

T

are possible, staying within the Ieakagefates ~determined
by TA-iuft. The next shutdown should then be used to
exchange and reset the packing. Far thiis replacement we
recommend that the new packlng be installed and pre-
compressed with a proper tool (f.e. a copper bar} folio-
wing above mentioned and general maintenance rules.

ATter th:s maintenance, another 100 cycles ofthe valve'

IH
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5.3 Recomrf{ané'eci ‘Lubricants

v In cases where stemnuts are equiped with ball- or nisedie
bearings the use of lubricants containing sofids (graphite,
copper etc..) Is not allowed. The solid particles can dama-
ge the bearings. For lubrication of actuators, we refer to
the manufacturer's instructions.

5.4 Lubrication of spindle thread

The frequency of spindel lubrication will depend on the
vaive operation cycle, its ambient conditions (pofiution,
temperature) and’ the influence of the valve heat on the
grease poirft Thexspmdle thread shouid first be c)eaned if

‘ha nd ‘operated valves, the spindie thread’ shauld :be
.,,brush~greased beneath the yoke head {vaive’ shut) ‘and
above the handwheel (valve open). [

For vaives with back gear or electric actuator, the fore-
going lubrication is carried out through the hollow shaft of
the actuator.

After spindle lubrication, manual and electric operated
valves should be operated a number of times, and lubri-
cation repeated if necessary. It is for the valve operatar to
specify the intervals for iubrication of the spindle thread
and of the thread .bushing (depending on the cperating
conditions of mta«valve).

“Euit Finding

PERSTA Vaives are renowned for their sturdS'"::onstruc-
tion. Problems can still arise however due to operating
efror, incorrect maintenance or inappropriate use,

Repairs should be carried out in accordance with the rele-
vant Accident Prevention Regulations (UVV) and with refe-
rence to points 4.1 and 4.7 of these instructions. We
recommend that repairs are undertaken by our skilled per-
sonnel.

6.1

Leaksacross the Gate

Sohd particles in the medium that has. damaged e
seat

- Deformation of the seat faces through excesswe
tightening of the vaive or through thermal stress,
Erosion or corrosion caused for instance by
incorrect selection of valve ND or valve material.

Ré%aeay:"regrind seats, use spare parts if required.

ASeat regrmdlng is a skilled operation requmng special
" tools in order to achieve a perfectly-smooth sarface finish.
When regrinding the valve seats, care should be taken to
get a perfectly equal surface.

Seats of valves with a sharp sealing edge have to be
absolutely round.

When regrinding gate valve seats, particular attention
must be paid to maintaining the wedge angle. Due to the
limited amount of hard-facing possible, we suggest that
extensively damaged seatings are repaired in our works-
hops.

- Settling of the bonnet flange bolts-caused by
extreme temperature fluctuations or vibration.

- Excessive pressure stresses on the bonnet fiange

bolting.

Inadequate maintenance.

- External influences

- Failure of seal as a resulit of insufficient
resistance to temperature or medium.

Remedy: Retighten connecting bolts, see Points 4.1 and
4.7 and 5.1
it ‘does not achieve the desired result, the seal w:l :
need to-be replaced. The sealing faces of the_ vaive body
and Valve flange must be handled with great care. nd -any
" residual seal material completely removed. The Seal| faces
must be bright, undamaged and’ smonth and the surface
structure to equal the originai ong e

The remachining of seal seat faces (valve body, bonnet
etc..) should only be carried out by skilled personnel using .
the corvect toaols.

When reassembling valves it is important to retighten the
bolts progressively and crosswise. The required applica-
ble torques are available on simple request.
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6.3 Leaks htough Gland

inadequate maintenance,
- Wear of packing material,
- Faliure of giand caused by the use of a packing
material without sufficient resistance to
temperature of the medium,

Remedy: Retighten, repack or replace packing {(see Points
4.1, 4.7 and 5.1).

6.4 Failure of Acxuators

6.5 Customer Service

For rapid and precise fault finding and rectification, or any
other requirements, ask for Persta Service.

1. Spare parts

With their sturdy«constructlon and use of htgh quality
materials, Pers:a Valves have a long service life.
Neverthe)as ceyn ‘c6mponents can wear or fail bec

extremely frequent operauon. -
excessive vibration in the piping system, >
- excessive external stress on the valve, of
- inadequate maintenance.

himself using standard tooling are available from PERSTA,
For storage and fitting we recommend close attention to
the catalogue documents and drawings.

‘ Spare parts for components which the Client is able to fit

in terms of storage, it must be remembered that soft
seals, certain plastics and lubricants can deteriorate over
long storage penods and will not function as required. For
best results; store thes products in dry rooms at a tem-
perature of’approx 20°C to achieve a storage life of 4 |
53

hen ordenng spare parts, you should specn‘y’

e

Type of valve, year of manufacture, diameter nomunal
pressure rating, material, drawing number and- where
possible - the Purchase Order Number under which the
valve was first supplied.

o~
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ZERTIFIKAT

Die TUV CERT-Zertifizierungsstelle-
des Rheinisch-Westfilischen TUV e.V.

bescheinigt gemén
TUV CERT-Verfahren, daB das Unternehmen

Stahl Armaturen Persta GmbH
D - 59579 Warstein

flr den Geltungsbereich

Herstellung von Armaturen

ein Qualitdtsmanagementsystem eingefiihrt hat
und anwendet.
Durch ein Audit, Bericht-Nr. 20436744
wurde der Nachweis erbracht, daB die Forderungen der
DIN EN IS0 9001 : 1994
erfilllt sind. Dieses Zertifikat ist glitig bis  14.12.2003
Zertifikat-Registrier-Nr. 041004379
Das Unternehmen ist zertifiziert seit 1994

. Omeimt b
AELRRTURE

TGA-ZM-30-85-00

Essen, 22.01.2001
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KonformitétserkiGrung
 gemaB Druckgeraterichtlinie 97/23/EG

Hersteller: STAHL-ARMATUREN PERSTA GMBH
Belecke
Muiheimer StraBe 20
D-59581 Warstein

Produkttyp: Ventile DN 10-250; PN 10-630
Schieber DN 50-700; PN 10-630
Ruckschlagkiappen DN 50-500; PN 10-630

Angewandtes Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H

Benannte Stelle nach DGRL und @M-System: RW-TUV
' Stubenstr. 53
45138 Essen

RW-TUV Nr.: 0044

BestimmungsgemaBer Gebrauch der Druckgerdte:

Einsatz der Armaturen in Rohrieitungen zur Verhinderung des RuckflieBens bzw. zum
Regeln oder Absperren des Mediums innerhalb der zuldssigen Druck- und Tem-
peraturgrenzen unter Beachtung der chemischen und korrosiven EinflGsse auf das
Druckgerat, Der Einsatz in Fluidgruppe 1 und Fluidgruppe 2 ist zuldssig.

Die Medienbestandigkeit der Armatur ist fur die Einsatzbedingungen zu Uberprufen.

Fur diese Druckgeréite erkldren wir die Konformitét mit der Richtlinie 97/23/EG

Warstein, am 15, Okt. 2000
Stahl-Armaturen PERSTA GmbH

10 - &?4/%/

Eckhdlid Dolle \ Dipl. I4g. Jodchim/Seiffert
Vertriebsleitung Technischer Leiter




